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PORTAMATRICES GUIADOS POR COLUMNAS

Ejecucion

Los contornos de las placas en ejecucion standard son cortadas por
oxicorte, rebarbadas y barnizadas.

Los contornos de las placas para portamatrices de aluminio, asf como
las placas de aluminio, van tronzados. A peticion del cliente también se
pueden mecanizar. El grosor de las placas tiene una tolerancia de
+2mm.

Elementos de guia

Los portamatrices de acero estandar estan equipados con columnas
guia DIN 9825/ ISO 9182 (202.19.) y casquillos guia con valona DIN 9831/
ISO 9448 (2081.).

Para datos técnicos consulten por favor el capitulo «Elementos de guia».

Elementos para transporte

Con unas dimensiones de placa de a;+b;=1000 mm y un peso de placa
de =100 kg se prevén 2 roscas sustentadoras por cada placa.
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Portamatrices especiales y placas de acero y aluminio
segun plano del cliente

Hasta una medida exterior de 2200 x 1100 mm fabricamos placas y
portamatrices segun planos del cliente con la maxima precision.

Mecanizados especiales

Las oberturas, fresadas y mandrinadas en desbaste, deberian ser
hechas por FIBRO siempre que sea posible. ya que operaciones poste-
riores de gran desbaste, como sabemos por experiencia, frecuente-
mente producen deformaciones.

Formularios de consulta y pedido para portamatrices
especiales

(véase también paginas A32 — A35)

Para las dimensiones de ejecuciones especiales, tenemos a su disposi-
cion cuestionarios y formularios de pedido.

Serd suficiente acotar y marcar el sistema de guia elegido sobre dichos
formularios.
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PORTAMATRIZ DE CAMBIO RAPIDO

Descripcion del sistema

La concepcién del sistema de cambio de Utiles con posicionado y suje-
cién mecanicos rapidos es una respuesta a la necesidad de
= Reduccién del coste de las matrices

= Reduccioén de los costes de preparacion

= Posibilidad de reaccionar con rapidez para atender al mercado en
caso de series cortas.

En lugar de emplear muchos elementos completos individuales, el
sistema de portamatrices de cambio rapido consiste en un armazon
basico, el cual permanece en la maquina como utillaje madre, donde los
utiles intercambiables se introducen sin guia-Utiles especial.

Los utiles, premontados sobre una placa de montaje, se introducen en el
armazén de cambio rapido hasta el tope. Girando las cuatro palancas
frontales, los pasadores de posicionado se introducen en sus aloja-
mientos en las placas de montaje. A continuacion, se giran los cuatro
tornillos prisioneros frontales hexagonales mediante una llave de tubo,
los cuales, a través un plano inclinado, producen el blocaje automatico
del elemento de sujecion.

Ejecucion
Los utiles intercambiables para introducir en el portamatrices pueden

emplearse como
= Matrices progresivas

= Utiles de corte
= Utiles de embuticion
= Utiles de plegado

= Utiles combinados, etc.

Ayudas para la preparacion y el ensayo

Los utiles intercambiables para introducir en el portamatrices, por regla
general y por motivos de coste, no se equipan con un guiado propio.
Para facilitar la alineacion de las partes inferior y superior del Util, éstas
pueden ser provistas de unidades de centraje conicas.

Como ayuda adicional para la preparacion y pruebas de los utiles inter-
cambiables fuera del portamatrices de cambio rapido, ofrecemos la
prensa de preparacion y ensayo 201.98..

A52  HMFIBRO

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones




PORTAMATRIZ DE CAMBIO RAPIDO

Preparacion

Las operaciones de

= |ntroduccién
= Posicionado

= Sujecion

pueden realizarse en sélo 1 minuto.

Introduccion

Posicionado

Sujecion
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Ayuda para el

centraje

Los Utiles intercambiables
para introducir en el porta-
matrices pueden ser equi-
pados con unidades
conicas de centraje.

Espesores de chapa

Para chapas con espesores inferiores a 0,4 mm, el empleo de portama-
trices de cambio de Utiles no es siempre aconsejable, debido a la
pequena franquicia de corte.

La precisién de repetibilidad y posicionado de los Utiles intercambiables
introducidos es inferior a 0,02 mm.

La alineacion de las partes superior e inferior del util a introducir puede
ser mejorada mediante el empleo unidades de centraje cénicas hasta
una precision que permite trabajar igualmente chapas con espesores
inferiores a 0,4 mm.
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PORTAMATRIZ DE CAMBIO RAPIDO

Servicio de

Parte superior del portamatriz de
cambio

1 Placa superior

2 Placa de montaje intercambiable

3 Casquillo-guia de columna, a elegir
de acero sinterizado o a bolas

4 Elemento de sujecion

5 Pasador de posicionado retractil

6 Palanca de posicionado

7 Tope

8 Tornillo prisionero

Parte inferior del portamatriz de cambio

1 Placa inferior
2 Placa de montaje intercambiable
3 Columna de guia
4 Elemento de sujecion
5 Pasador de posicionado retractil
6 Palanca de posicionado
7 Tope
8 Tornillo prisionero
9 Placa postiza

10 Llave de tubo
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PORTAMATRICES PARA UTILES COMBINADOS
PROGRESIVOS

EORRmRE “FIBRO A5






